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Procedure zurn explosion prevention of closed painting mechanisms when using 
explosionsgefiihrlichen ~nstrichrnitteln 

It is well-known, in essentially closed lackieranlagen, to use e.g. flow Coater 
equipments, dipping plants in closed Rlumen, spritzkabinen etc. for the 
avoidance of danger of fire and explosion such paints, those ausschliedlich water 
or not inflammable organic Fliissigkeiten, e.g. TrichlorBthylen as -osungmitteel 
nthalten. furthermore 5 it was already suggested to use for the same reason 
paints beside on and fiir inflammable 1 1nd explosionsgefablichen draw means as 
water, also still from different lacquer-technical Griinden zusltzlich on and fur 
inflammable and explosionsgeflthrliche Liisungs and additives do not contain, 
e.g. alcohols and glycols. However then in this letetenFalle the Mengenverhlltnis 
is water and/or not inflammable draw the matter to feuergefiihr - 10 does not 
lichen draw and/or additives so held, daB when processing the paint of this kind 
in closed R-S lumens danger of fire or explosion to arise can. It is not however 
every now and then from technical Griinden always mdgliclz. To be used, there 
certain special requirements with these materials if necessary not be erfiillt paint 
of the described well-known and/or suggested kind cans. AuSerdem can do it fiir 
- 15 more braucher from economic or operational Griinden wiinschenswert to be 
to remain with its paint type already tested whereby however then in the case of 
the normal conventional paints on basis of organic draw means with the 
processing in essentially closed Raumen a fire and a danger of explosion exist. _ 
the invention schlLgt proceed to explosion and brandgeschiitzteneinwandfreien 
processing 20 of explosive and brennftihigen material in essentially closed 
equipment or Lackierrgumen, e.g. squirt - and Drainrlumen a flow Coater 
apparatus forwards. Erfindungsgem8S are eingefuhrt in the Gasatmosphlre of 
the painting equipment flame resistant or the burn preventing gases and/or 
Dlmpfe and/or Flilssigkeitsnebel in such a quantity, daB the resulting composition 
of the gaseous phase auRerhalb the Ziind and explosion limit lie. 25 the use of 
carbon dioxide or nitrogen or a mixture both gases as un - inflammable or the 
burn preventing gas proved as particularly suitably. It was further found, which 
supplies also the Zufiihrung of water vapour or wassernebel to the too 
schttzenden area iihnlich good results like these gases. When using conventional 
painting materials mu8 to it to be however paid attention, dafi by appropriate 
precautions the Auftropfen 30 is prevented by rough condensation drops the 
Gegenstlnde already painted. Hiefiir suitable Mafinahmen are e.g. heating the 
cover to protection-end of the area for avoidance of the condensation, covering 
the painted Gegenstlnde with roof-like safety divices etc.. A possible fine 
humidity film to the Oberfllche of the painted Gegenstlnde does not stort. The use 
of water vapour or of wassernebel brings more gegenuber to the use of the ge - 
35 call-gasses apart from the advantage of groSerer economy also still the 
further advantage, which is applicable this procedure also in such Riiumen, in 
those e.g. in spritzkabinen Sedienungspersonal is mul3. In latter case the wiirde 
use of the gases mentioned in mei - stenFLIIen because of Gefghrdung of the 



Arbeitspersonales by unzullssige degradation of the oxygen content only with 
difficulty moglich its. - 2 - NR. 238352 it proved further as favourable to 
iiberwachen protecting the entire duration of the Laclriervorganges the 
composition of the gaseous phase and/or the concentration of the explosive or 
brennfghigen components in the gaseous phase. The subject of the invention is 
also a device to the Durchfilhrung of the procedure. The wesentli-5 che 
characteristic of this device actually consists of it, those well-known painting 
equipments or Lackierrlume along gas - providing steam or 
Nebelzufiihrungseinrichtungen and in to schiitzenden area actually well-known 
Gasdurchrnischungsvorrichtungen, how fans, to insert. 1. Procedures for 
explosion and brandgeschutzten perfect processing of explosive and 
brennfzhigen painting materials in essentially gesch1os;enen painting 
equipments or Lackier-10 rlumen, e.g. squirting and Drainrgumen of an flow 
Coater apparatus, thereby marked, dalj in the Gasatmosphlre of the painting 
equipment flame resistant or the burn preventing gases and-blaze to Ddmpfe 
and/or Fliissigkeitsnebel in such a quantity are eingefiihrt, da5 resultierendc the 
composition of the gaseous phase aul3erhalb of the Ziind and explosion limit lies. 
2. Procedure according to requirement 1, thereby is marked, da13 as 
unbrennbarrs or the burn 15 preventing gas carbon dioxide or nitrogen or 
-emischd it both gases are used. 3. Procedure after the Anspriichen 1 and 2, 
thereby is marked, iiberwacht dalj wlhrend the entire duration of the painting 
process the Zusamrnensetzu~g of the gaseous phase and/or the concentration 
of the explosive or brennfghigen components in the gaseous phase. 4. Device 
zurDurchfithrung the procedure after one the requirement i to 3, thus gekenn -, 
actually admitted da1 3 those draws 20 Lad 
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Es 1st bekannt, in im wesentllcaen geschlossenen Udderankgen. wie z.B. FIow-Coater-Apparara- 
ren Tauchanlagen in geiehlossenen Raumen. Sprltzkablnen usw. zur Vermeidung von Explosions- und 
Feueigefahr solche Ansrrlchmittel zu verwenden, die ausschlieBllch Wasser oder nicht brennbare organi- 
sche Flflssigkeiten, wie z.B. Trichlorathylen als Lesungsmittel entbalten. 
S Eg ist femer bereits vorgeschlagen warden, am dem gleicben Grande Anstrichmlttel zu verwenden, 
die neben an. und for slob brennbaren nod nlcht explosionsgefahrlichen Losungsraitteln vrie Wasser, auch 
nooh aus verschiedenen lacktecbnlschen Grundeu zusBtzlich an uad fflr sich brennbare und exploslonsge- 
fabrliche Lomngs- and Zusatzmittel enthalten, wie z.B. Alkohole und Glykole. Dabei lstaber dann in 
diesem letzten Falls das Merigenverhaitnis Wasser bzw. nicht btennbares Lesungsmittel zuro feuergefBhr - 
10 lichen Lflsungs- bzw. Zusatzmittel sogBhalten, daB beim Verarbeiten des Anstrichmittela dieset Art in 
gescMossenen Raumen keine Explosions- oder Feueigefahr auftreten kanu. 

Es ist jedoch mitunter aus tecbnlscben GrUnden nicht iramer rabgUch, Anstrichmittel der beschile- 
benen bekannten bzw. vorgeschlagenen Art zuverwenden, da gewisse Spezialanforderungen mitdiesen 
Materialien gegebenenfalls nicht erfttllt werden kOnnen. AuBerdem kann es fur den Ansaichmittelver - 
15 braucber aus wlrtschaftlichen oder betrieblichen GrQnden wOnschenswert sein, bei seiner bereitt erprob- 
ten AnstricbmittBUype zu verbleiben. wobei aber dann im Falls der normalen konventionellen Anstrich- 
mittel auf Basis organlscher LeSsungsmittel bei der Verarbeitung in Im wesentllchen geschlossenen RBuraen 
elne Feuei- und Explosionsgefahr besteht. ' 

Die Erflndung schlRgt ein Verfahren zur explosions- undbrandgeschatztenelnwandfreien Verarbeitung 
20 von explosivenund brennfahigenAnstrlcbmaterialien ^ in Im wesentllchen geschlossenen Lackierapparaturen 
Oder LackierrSumen, wie z.B. Spritz- und DrainrBumen eines Flow-Coater-Apparates vor. Erflndungsge- 
m8fl werden in die Gasatmosphlre der Uckierapparatur unbrennbare oder die Verbrenaungverhindern- 
de Gase und/odet Dampfe und/oder FlOssigkeitsnebel in elner solcben Menge eingeftthrt, daB die resulr 
tierende Zusammensetzung der Gasphase anflerhalb der Zttnd- und Exploslonsgrenze liegt. 
25 Die Verwendung von Kohlendioxyd oder Stickstoff oder einem Gemiscb der beiden Gase als un- 
brennbares oder die Verbrennnng verfaraderndes Gas hat sich als besonders geeignet erwiesen. Eswurde 
welters gefunden. daS auch die ZufUhrung von Wasserdampf oder Wassernebel in den zu schtttzenden 
Raum abnlich gute Ergebnisse wie diese Gase liefert. Bei der Verwendung konventioneller Anstricbma- 
terialien niuB Jedocb darauf geachmt werden, daB durch entsprechende Vorkehmngen das Auftropfen 
30 von groBen Kondenswassertropfen auf die bereits lackierten Gegenstttnde verhindert wird. Hiefur geeig- 
nete MaBnahmen sind z.B. das Behelzen der Decke des zu schtttzenden Raumes zwecks Vermeidung der 
Kondenswasserbildung, das Abdecken der lackierten Gegenstttnde mlt dachartigen Schutzvorrichtungen 
usw. Ein eventueller feiner Feuchtigkeitsfilm an der Oberfiache der lackierten Gegenstttnde start nicht. 
Die Verwendung von Wasserdampf oder von Wassernebel bringt gegenttber der Verwendung von den ge - 
35 nanntenGasen neben dem Vorteil groflerer Wirachaftlicbkeit auch noch den welteren Vorteil, daB dieses 
Verfahren auch In solchen Raumen anwendbar ist, in denen wie z.B. in Spritzkabinen sich Bedienungs- 
personal aufhalten mufi. In letzterem Falle wttrde die Verwendung von den genannwn Gasen in den mei - 
stenFailen wegen Gefahrdung des Arbeitspersonales dutch unzulSssige Ernledrlgung de» Sauerstoffgehaltes 
nut schwer mBglioh sein. 
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Es hat sich weiterhia als vorteilhaft erwiesen, wtthrend der gesamten Dauer des Lackiervorganges die 
Zusammensetzung det Gasphase bzw. die Konzentration der explosiven oder breonfahigen Bestandteile 
Id der Gasphase zu uberwachen. 

Gegenstand der Erflndung 1st auch eine Vorrichtung zur DunbHhrung des Verfahrens. Das wesentU- 
5 che Merkraal dieser Vorrichtung besteht darin, die an sich bekannten Lackierapparatuten oder Lackier- 
r&ume mitGas-, Dampf- oder Nebelzuftlhrungseinrichtungen zu versehen imd Im zu schutzenden Raum 
an sich bekannte Gasdurchmischungsvorrichtungen, wie Ventilatoren, einzubauen. 

PATENTANSPRttCHEs 

1. Verfahren zur explosions- und brandgeschlltzten einwandfrelen Verarbeitung von explosiven und 
brennfahigen Anstrichmaterialieh in Im wesentllchen geschlosaenen Lackierapparaturen oder Lackler- 

10 rauraen, wiez.B. Spritz- und Drainrfiumen eines.Flow-Coater-Apparates, dadurch gekennzeichnet, dafl 
in dieGasatmosphare der Laokierapparatur unbrennbare oder die Verbrennung verhindernde Gase und /oder 
Dampfe nnd/oder FlOssigkeltsnebel in einer solchen Menge eingefUhlt werden, dafl die resoltierendt Zu- 
sammensetzung der Gasphase auflerhalb der ZOnd- und Explosionsgrenze liegt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daft als unhrennbares oder die Verbrennung 
15 verhinderndes Gas Kohlendioxyd oder Stickstoff oder ein Gemisch der beiden Gase verwendet wird. 

3. Verfahren nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl wShrend der gesamten 
Dauer des Laokiervorganges die Zusammensetzung der Gasphase bzw. die Konzentration der explosiven 
oder brennfahigen Bestandteile in der Gasphase Bberwacht wird. 

4. Vorrichtung zurDurchfuhrung des Verfahrens nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurch gefcenn - 
20 zeichnet, daB die an sich bekannten Lackierapparaturen oder Lackierraume mlt Gas-, Dampf- oder Ne- 

belzuftthruagseinriohtungen versehen und im zu scMtzenden Raum an sich bekannte Gasdurchmischungs- 
vorrichtuugen, wie Ventilatoren. eingebaut sind. 
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